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© Peristaltische Schlauchpumpe 

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine peristaltische 
Schlauchpumpe mit einem urn eine Rollenraddrehachse 
D drehbaren Rollenrad (1) mit auf dem Rollenrad (1) an- 
gebrachten Rollen (2), wobei die Rollen (2) auf einer Kreis- 
bahn mit dem Radius R1, bezogen auf die Rollenraddreh- 
achse D, abrollen, und mit einem Andruckbiigel (3) mit ei- 
ner Stutzflache (4), wobei die Stutzflache (4) entlang einer 
Kreisbahn mit dem Radius R2 um die Drehachse D des 
Rollenrades (1) verlauft und wobei zwischen der Stutzfla- 
che (4) und den Rollen (2) des Rollenrades (1) ein flexibler 
Schlauch (19) einlegbar ist. Erfindungsgemaft ist die 
Stutzflache (4) aus einem elastisch verformbaren Kunst- 
stoff gebildet und der Andruckbugel (3) ist mit der MaB- 
gabe vorgeformt, dafS der Verlauf der Stutzflache (4) in 
entlastetem Zustand des And ruckbu gels (3) im wesentli- 
■ chen dem Verlauf der Stutzflache (4) in gespanntem Zu- 
stand entspricht. 
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Beschreibung 


[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine peristaltische 
Schlauchpumpe mit einem um eine Rollenraddrehachse 
drehbaren Rollenrad mit auf dem Rollenrad angebrachten 5 
Rollen, wobei die Rollen auf einer Kreisbahn mit einem be- 
stimmten, auf die Rollenraddrehachse bezogenen Radius 
abrollen, und mit einem Andruckbugel mit einer Stutzfia- 
che, wobei die Stutzflache entlang einer Kreisbahn be- 
stirnmten Radius um die Drehachse des Rollenrades verlauft to 
und wobei zwischen der Stutzflache und den Rollen des Rol- 
lenrades ein flexibler Schlauch einlegbar ist. 
[0002] Eine peristaltische Schlauchpumpe der gattungsge- 
maBen Art ist aus dem DE-G 83 29 579 vorbekannt. Hierbei 
ist der Andruckbugel durch ein verformbares Band gebildet, 15 
das an einem Ende fest eingespannt und am anderen Ende in 
seiner Achsrichtung verstellbar gehalten ist, wodurch eine 
Anpassung an unterschiedliche Schlauchdurchmesser er- 
moglicht wird. Das aus einem metallischen Werkstoff, aus 
KunststofT oder aus einem Gewebe bestehende Band hat 20 
demnm Nachteil einer zu hohen Elastizitat. Ferner wird das 
elastische Band iiber die Rollen gespannt und verlauft zwi- 
schen den Rollen jeweils gerade, wodurch der im flexiblen 
Schlauch gebildete Flussigkeits-Forderraum verringert 
wird, so daB die transportierte Fordermenge und damit die 25 
Forderleistung relativ gering sind. 

[0003] Um mit peristaltischen Schlauchpumpen hohe 
Drucke und Forderleistungen zu erzielen und eine exakte 
Abklemmung des Schlauches zwischen den Rollen des Rol- 
lenrades und dem Andruckbugel zu erreichen, ist aus der 30 
Praxis ferner eine peristaltische Schlauchpumpe mit einem 
starren Andruckbugel bekannt. Hierbei werden Prazisions- 
schlauche mit kleinen Toleranzen eingesetzt und die mecha- 
nischen Teile mit hoher Prazision gefertigt und montiert. 
Dennoch treten Fehler durch Schlauchtoleranzen und durch 35 
Fertigungs- und Montagetoleranzen der mechanischen Teile 
auf. Da somit Toleranzen nicht ganzlich ausgeschlossen 
werden konnen, wird zu deren Ausgleich der starre An- 
druckbugel mit einer Feder an das Rollenrad gedriickt, wie 
es z. B. bei Arthros-kopiepumpen der Firmen Stryker, Ar- 40 
threx und FMS bekannt ist. Nachteilig hierbei ist, daB die 
eingebrachte Federkraft gerichtet ist und den Schlauch nur 
bei der Rollenstellung in der Kraftrichtungslinie exakt ab- 
drtickt. Bei alien anderen Stellungen der Rolle wird immer 
nur eine Komponente der Federkraft wirksam. Bei der 90°- 45 
Stellung der Rolle zur Federkraftrichtung ist diese Kompo- 
nente gleich Null. Dadurch ist nur ein eingeschrankter To- 
leranzausgleich mbglich. Es konnen keine hohen Drucke fur 
groBe Forderleistungen erzeugt werden. 
[0004] Der Erfindung liegt von daher die Aufgabe zu- 50 
grunde, die peristaltische Schlauchpumpe der gattungsge- 
maBen Art im Hinblick auf die Erreichung hoher Drucke fur 
groBe Forderleistungen zu verbessern. 
[0005] Zu Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, 
daB die Stutzflache aus einem elastisch verformbaren Kunst- 55 
stoff gebildet ist und daB der Andruckbugel mit der MaB- 
gabe vorgeformt ist, daB der Verlauf der Stutzflache im ent- 
lasteten Zustand des Andruckbiigels im wesentlichen dem 
Verlauf der Stutzflache im gespannten Zustand entspricht, 
Hierdurch wird eine gleichbleibende Abklemmung des 60 
Schlauches zwischen Rolle und Andruckbugel in jeder Stel- 
lung der Rolle zum Andruckbugel erreicht. Bei der Umlauf- 
bewegung des Rollenrades lauft die elastische Deformation 
(Vorspannung) mit der Rolle durch den Andruckbugel, so 
daB die Klemmkrafl immer senkrecht zur Rolle eingebracht 65 
wird. Damit konnen groBere Schlauch-, Fertigungs- und 
Montagetoleranzen ausgeglichen werden, womit erhebliche 
Kosten bei der Herstellung der Schlauchpumpe eingespart 


werden. Im Vergleich zu einem starren Andruckbugel kon- 
nen - je nach konstruktiver Gestaltung der elastisch ver- 
formbaren Stutzflache des Andruckbiigels - die erzielbaren 
Drucke und Forderleistungen um mindestens 50% gesteigert 
werden. Es konnen Forderleistungen von mehr als 2 1/min 
bis uber 3 1/min erreicht werden. 

[0006] Beim Stand der Technik nach DE-G 83 29 579 
wird das elastische Band iiber die Rollen gespannt und ver- 
lauft zwischen den Rollen jeweils gerade, wodurch der im 
flexiblen Schlauch enthaltene Flussigkeits-Forderraum ver- 
ringert wird, so daB die transportierte Fordermenge und da- 
mit die Forderleistung relativ gering sind. Der starre, fiber 
eine Feder an das Rollenrad gedriickte Andruckbugel driickt 
den Schlauch dagegen nur in der Rollenstellung in der 
Kraftrichtungslinie der Federkraft exakt ab, so daB keine ho- 
hen Drucke fiir groBe Forderleistungen erzeugt werden kon- 
nen. Mit der erfindungsgemaBen Schlauchpumpe wird er- 
reicht, daB zwischen jeweils zwei Rollen geniigend Raum 
vorhanden ist, um die Fliissigkeit zu transportieren, und daB 
gleichzeitig hohe Drucke bei groBer Forderleistung erzielbar 
sind. Die Erfindung behebt somit die den vorbekannten 
Schlauchpumpen anhaftenden Nachteile. 
[0007] In einer Ausfuhrungsform besteht der Andruckbii- 
gel aus starrem, metallischen Werkstoff und ist mit der 
Stutzflache aus dem elastisch verformbaren Kunststoff ver- 
sehen. In einer weiteren Ausfuhrungsform ist der Andruck- 
bugel insgesamt aus dem elastisch verformbaren Kunststoff 
gebildet. Der Kunststoff ist in bevorzugter Weise Polyox- 
ymethylen (POM). Dadurch wird der Andruckbugel aus 
Materialien mit groBer Elastizitat gefertigt und kann kon- 
struktiv so gestaltet werden, daB er beim SchlieBen durch 
eine Eigenverformung mit einer Vorspannung den Schlauch 
auf den Rollen abklemmt. Bei der Bewegung des Rollenra- 
des lauft die elastische Deformation (Vorspannung) mit der 
Rolle durch den Andruckbugel. 

[0008] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin- 
dung ergeben sich aus den weiteren Unteranspriichen. Hier- 
bei wird insbesondere auf die Spannvorrichtung gemaB Un- 
teranspruch 8 hingewiesen. Diese spannt den Andruckbugel 
gleichzeitig mit dem SchlieBen der Schlauchpumpe, so daB 
die Bedienungsperson mit ihren Fingem nicht zwischen 
Rollen und Andruckbugel im gespannten Zustand gelangen 
kann. 

[0009] Die Erfindung ist nachfolgend anhand einer in den 
Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsformen naher erlau- 
tert. Es zeigen: 

[0010] Fig. 1: die perspektivische Darstellung der Front- 
platte des Geratehauses fur zwei peristaltische Schlauch- 
pumpen ohne eingelegte flexible Schlauche, wobei die linke 
Schlauchpumpe geoffnet und die rechte Schlauchpumpe ge- 
schlossen ist, 

[0011] Fig. 2: eine perspektivische Darstellung auf die 

Frontplatte gemaB Fig. 1 ohne die Darstellung der Ver- 

schluBdeckel jeder Schlauchpumpe, 

[0012] Fig. 3: die Draufsicht auf die Darstellung nach Fig. 

2 mit einem eingelegten Schlauch, 

[0013] Fig. 4: die perspektivische Frontansicht auf den 

Andruckbugel einer Schlauchpumpe und 

[0014] Fig. 5: die perspektivische Ruckansicht auf den 

Andruckbugel mit Klemmscheibe. 

[0015] Die Fig. 1 bis 3 zeigen die Frontplatte 15 eines Ge- 
rategehauses fur zwei peristaltische Schlauchpumpen 20,21, 
deren Rollenrader 1 mit je vier Rollen 2 bestuckt und von 
auf der Ruckseite der Frontplatte 15 montierten elektrischen 
Antriebsmotoren 16 angetrieben sind. Jedem Rollenrad 1 
mit vier Rollen 2 ist ein Andruckbugel 3 mit einer Stutzfla- 
che 4 auf der den Rollen 2 zugewandten Seite zugeordnet, 
wobei die Stutzflache 4 mit einem Einlaufbereich 5, einem 
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Mittenbereich 6 und einem Auslaufbereich 7 versehen ist, 
wie es in Fig. 4 naher dargestellt ist. Der Andruckbiigel 3 ist 
urn eine auf der Frontplatte 15 angeordnete Schwenkachse 8 
schwenkbar gelagert und an seinem entgegengesetzten Ende 
mit einem Spannstift 10 versehen, der einerseits in einen 
Spannbiigel 25 eingreift und andererseits mit den Spannra- 
sten 26, 27 einer Spannscheibe 24 zusammenwirkt, die auf 
der Frontplatte 15 fest montiert ist. Mit dem Spannbugel 25 
ist eine VerschluBplatte 13 fest verbunden, die mittels eines 
an dieser angebrachten Betatigungselementes 11 ver- 
schwenkbar ist 

[0016] Die Rollen 2 der peristaltischen Schlauchpumpen 
20, 21 rollen auf einer Kreisbahn mit dem Radius Rl bezo- 
gen auf die Drehachse D des Rollenrades 1 entlang der 
Stutzflache 4 des Andruckbugels 3, wobei die Stutzflache 4 
entlang einer Kreisbahn mit dem Radius R2 urn die Dreh- 
achse D des Rollenrades 1 verlauft und wobei zwischen der 
Stutzflache 4 und den Rollen 2 des Rollenrades 1 ein flexi- 
bler Schlauch 19 einlegbar ist. In der dargestellten Ausfiih- 
rungsform sind der Andruckbiigel 3 und die Stutzflache 4 
einstuckig aus einem elastisch verformbaren Kunststoff aus- 
gebildet. In einer nicht dargestellten Ausfuhrungsform kann 
der Andruckbiigel 3 auch aus metallischen Werkstoff beste- 
hen und mit einem innenliegenden Belag aus Kunststoff ver- 
sehen sein, der die Stutzflache 4 bildet. Der Andruckbiigel 3 
ist mit der MaBgabe vorgeformt, daB der Verlauf der Stutz- 
flache 4 im entlasteten Zustand des Andruckbugels 3 im we- 
sentlichen dem Verlauf der Stutzflache 4 im gespannten Zu- 
stand entspricht. 

[0017] Der vorzugsweise verwendete Kunststoff ist Poly- 
oxymethylen (POM). Vorzugsweise werden Delrin von Du- 
pont oder Hostaform von Hoechst verwendet. Der Zugela- 
stizitatsmodul ist vorzugsweise > 3000MPa(Megapascal). 
Die Biegewechselfestigkeit ist vorzugsweise > 30MPa. 
Die Schlagzahigkeitbei einer Raumtemperatur von 23°C ist 
vorzugsweise > 130 KJ/m 2 (Kilojoule pro Quadratmeter). 
Die Gleitreibungszahl gegen Stahl im Trockenlauf ist vor- 
zugsweise > 0,30. Ein derart beschaffener Kunststoff POM 
hat sich in Versuchen als besonders geeignet fur die Stutzfla- 
che 4 des Andruckbugels 3 der Schlauchpumpen 20, 21 er- 
wiesen. 

[0018] Dem Andruckbiigel 4 jeder Schlauchpumpe 20, 21 
ist gegeniiberliegend ein an der Frontplatte 15 festmontierter 
Halter 17 mit zwei Durchgangsoffnungen 18 zum Einlegen 
eines flexiblen Schlauches 19 zugeordnet, der jeweils tan- 
gential zum Rollenrad 1 gerichtet ist und auf der Innenseite 
des Andruckbugels 3 an der Stutzflache 4 zur Anlage 
kommt. 

[0019] Der Andruckbiigel 4 weist einen Einlaufbereich 5, 
einen Mittenbereich 6 und einen Auslaufbereich 7 auf, wo- 
bei der Andruckbiigel 3 zumindest im Auslaufbereich 7, 
vorzugsweise auch im Einlaufbereich 5, einen gegeniiber 
dem Mittenbereich 6 vergroBerten Querschnitt aufweist. 
Der Mittenbereich 6 erstreckt sich, bezogen auf die Dreh- 
achse D des Rollenrades 1, iiber einen Winkel von 10 bis 
90°, vorzugsweise von 20 bis 60°, bezogen auf die Um- 
schlingung des Rollenrades 1 durch den Schlauch 19. Der 
Andruckbiigel 3 erstreckt sich, bezogen auf die Drehachse 
D, iiber einen Winkel von 90° bis 180°, vorzugsweise von 
120° bis 170°. 

[0020] Der an einem Ende auf der Frontplatte 15 ortsfest 
angeordnete und auf der zur Drehachse D des Rollenrades 1 
parallelen Schwenkachse 8 gelagerte Andruckbiigel 3 ist an 
seinem anderen Ende mittels der Spannvorrichtung 9 zwi- 
schen einer Montagestellung I fiir den Schlauch 19 und einer 
Betriebsstellung II fur den Schlauch 19 schwenkbar. Dazu 
weist die Spannvorrichtung 9 den am zweiten Ende des An- 
druckbugels 3 angeordneten Spannstift 10 und die um eine 
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zur Drehachse D des Rollenrades 1 parallele Spanndreh- 
achse S drehbare VerschluBplatte 13 mit einem Betatigungs- 
element 11 auf. Beim Verschwenken der VerschluBplatte 13 
von der Montagestellung I des Schlauches 19 (in Fig. 1 linke 
5 Schlauchpumpe 20), in die Betriebsstellung II (in Fig. 1 
rechte Schlauchpumpe 21) wird der Spannstift 10 aus der ei- 
nen Raste 26 der Spannscheibe 24 in deren andere Raste 27 
bewegt, wobei die Spannscheibe 24 durch einen zwischen 
beiden Rasten 26, 27 verlaufende bogenformigen Schlitz 28 

io federelastisch ausgebildet ist. Dabei deckt der VerschluB- 
deckel 13 in der Betriebsstellung II das Rollenrad 1 sowie 
den eingelegten Schlauch 19 stirnseitig ab und fixiert so den 
Schlauch 19 in Richtung der Drehachse D des Rollenrades 
1. Der VerschluBdeckel 13 ist in der Betriebsstellung II 

15 kraftschliissig einrastbar. Das Rollenrad 1 und/oder der An- 
druckbiigel 3 sind austauschbar. 

[0021] In der Fig. 1 sind zur Schlauchpumpe 20 der Ra- 
dius Rl als Rollradius der AuBenseite einer jeden Rolle 2 
bezogen auf die Drehachse D des Rollenrades 1 und der Ra- 
20 dius R2 als der Abstand der Stutzflache 4 von der Mitten- 
achse D des Rollenrades 1 definiert. Das Rollenrad 1 und/ 
oder der Andruckbiigel 3 sind hinsichtlich der Radiendiffe- 
renz R2 - Rl mit der MaBgabe auswahlbar, daB in der Mon- 
tagestellung I ein vorgegebener Schlauch 19 mit einem Au- 
25 Bendurchmesser kleiner als R2 - Rl einlegbar ist. Das Rol- 
lenrad 1 und/oder der Andruckbiigel 3 sind hinsichtlich der 
Radiendifferenz R2 - Rl mit der MaBgabe auswahlbar, daB 
ein vorgegebener Schlauch mit einer Wandungsstarke von < 
R2 - Rl/2 einsetzbar ist. 
30 [0022] Die dargestellten peristaltischen Schlauchpumpen 
20,21 bilden eine Arthroskopiepumpe, bei welche die in 
Fig. 1 links dargestellte Schlauchpumpe 20 die Saugseite 
und die in Fig. 1 rechts dargestellte Schlauchpumpe 21 die 
Spiilseite bilden. Die Schlauchpumpe 20 der Saugseite dreht 
35 im Uhrzeigersinn. Die Schlauchpumpe 21 der Spiilseite 
dreht im Gegenuhrzeigersinn. Beiden Schlauchpumpen 
20,21 sind Halter 22 fur den Schlauch 19 zugeordnet. In den 
Haltern 22 sind Drucksensoren angeordnet. Zwischen den 
beiden Schlauchpumpen 20, 21 umfaBt die Frontplatte 15 
40 ein Fenster 23 fiir ein Display zur Anzeige der Werte von 
Druck, DurchfluBmenge u. dgl. der Arthroskopiepumpe. 
[0023] In einer alternativen Ausfuhrungsform weist der 
Andruckbiigel 3 zumindest im Mittenbereich 6 eine schlitz- 
fbrmige Ausnehmung auf, die entlang einer Kreisbahn un 
45 die Drehachse D des Rollenrades 1 verlauft. 

Bezugszeichenliste 

I Rollenrad 
50 2 Rolle 

3 Andruckbiigel 

4 Stutzflache 

5 Einlaufbereich 

6 Mittenbereich 
55 7 Auslaufbereich 

8 Schwenkachse 

9 Spannvorrichtung 

10 Spannstift 

II Betatigungselement 
60 12- 

13 VerschluBplatte 
14- 

15 Frontplatte 

16 Antriebsmotor 
65 17 Halter 

18 Durchgangsoffnung 

19 Schlauch 

20 Schlauchpumpe 
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30 


35 


40 


45 


50 
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21 Schlauchpumpe 

22 Halter 

23 Fenster 

24 Spannscheibe 

25 Spannbugel 5 

26 Raste 

27 Raste 

28 Schlitz 

D Drehachse 

Rl Radius io 
R2 Radius 

R2-R1 Radiendifferenz 
S Spanndrehachse 

Patentanspriiche 15 

1. Peristaltische Schlauchpumpe mit einem um eine 
Rollenraddrehachse D drehbaren Rollenrad (1) mit auf 
dem Rollenrad (1) angebrachten Rollen (2), wobei die 
Rollen (2) auf einer Kreisbahn mit dem Radius Rl, be- 20 
zogen auf die Rollenraddrehachse D, abrollen, und mit 
einem Andruckbiigel (3) mit einer Stutzflache (4), wo- 
bei die Stutzflache (4) entlang einer Kreisbahn mit dem 
Radius R2 um die Drehachse D des Rollenrades (1) 
verlauft, und wobei zwischen der Stutzflache (4) und 25 
den Rollen (2) des Rollenrades (I) ein flexibler 
Schlauch (19) einlegbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Stutzflache (4) aus einem elastisch verformba- 
ren KunststofF gebildet ist, und 

daB der Andruckbiigel (3) mit der MaBgabe vorgeformt 30 
ist, daB der Veriauf der Stutzflache (4) im entlasteten 
Zustand des Andruckbiigels (3) im wesentlichen dem 
Veriauf der Stutzflache (4) in gespanntem Zustand ent- 
spricht. 

2. Peristaltische Schlauchpumpe nach Anspruch 1, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB der Andruckbiigel (3) aus 
dem elastisch verformbaren KunststofF gebildet ist. 

3. Peristaltische Schlauchpumpe nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der KunststofF 
Polyoxymethylen (POM) ist. 40 

4. Peristaltische Schlauchpumpe nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
KunststofF einen Zugelastizitatsmodul von vorzugs- 
weise > 3000 MPa (Megapascal), eine Biegewechsel- 
festigkeit von vorzugsweise > 30 MPa und eine 45 
Schlagzahigkeit bei einer Raumtemperatur von 23°C 
von vorzugsweise > 130 KJ/m 2 (Kilojoule pro Qua- 
dratmeter) aufweist, 

5. Peristaltische Schlauchpumpe nach einem der An- 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der An- 50 
druckbiigel (3) einen Einlaufbereich (5), einen Mitten- 
bereich (6) und einen Auslaufbereich (7) aufweist, wo- 
bei zumindest der Auslaufbereich (7), vorzugsweise 
auch der Einlaufbereich (5), einem gegenuber dem 
Mittenbereich (6) vergroBerten Querschnitt aufweist. 55 

6. Peristaltische Schlauchpumpe nach einem der An- 
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Mit- 
tenbereich (6), bezogen auf die Rollenraddrehachse D, 
sich uber einen Winkel von 10° bis 90°, vorzugsweise 
von 20° bis 60°, erstreckt. 60 

7. Peristaltische Schlauchpumpe nach einem der An- 
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB sich der 
Andruckbiigel (3), bezogen auf die Rollenraddrehachse 
D, uber einen Winkel von 90° bis 180°, vorzugsweise 
von 120° bis 170°, erstreckt. 65 

8. Peristaltische Schlauchpumpe nach einem der An- 
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der An- 
druckbiigel (3) an einem ersten Ende auf einer an der 


Schlauchpumpe (20, 21) ortsfest eingerichteten und zur 
Drehachse (D) des Rollenrades (I) parallelen Schwenk- 
achse (8) gelagert ist und an seinem zweiten Ende mit- 
tels einer Spannvorrichtung (9) zwischen einer 
Schlauchmontagestellung und einer Betriebsstellung 
schwenkbar ist. 

9. Peristaltische Schlauchpumpe nach einem der An- 
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spannvorrichtung (9) einen an dem zweiten Ende des 
Andruckbiigels eingerichteten Spannstift (10) und eine 
um eine zur Drehachse (D) des Rollenrades (I) paral- 
lel Spanndrehachse S drehbare VerschluBplatte (13) 
aufweist, die mit dem Spannstift (10) mit der MaBgabe 
wechselwirkt, daB beim Verdrehen der VerschluBplatte 
(13) von der Schlauchmontagestellung (I) in die Be- 
triebstellung (II) der Spannstift (10) aus einer ersten 
Raste (26) in eien zweite Raste (27) einer Spann- 
scheibe (24) gedriickt wird. 

10. Peristaltische Schlauchpumpe nach einem der An- 
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver- 
schluBplatte (13) in der Betriebstellung (II) das Rollen- 
rad (1) sowie den darum eingelegten Schlauch (19) 
stirnseitig abdeckt und vorzugsweise so den Schlauch 
(19) in Richtung der Drehachse (D) des Rollenrades (1) 
fixiert. 

11. Peristaltische Schlauchpumpe nach einem der An- 
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver- 
schluBplatte (13) in der Betriebstellung (II) kraftschliis- 
sig einrastbar ist. 

12. Peristaltische Schlauchpumpe nach einem der An- 
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das Rol- 
lenrad (1) und/oder der Andruckbiigel (3) austauschbar 
sind. 

13. Peristaltische Schlauchpumpe nach einem der An- 
spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB das Rol- 
lenrad (1) und/oder der Andruckbiigel (3) hinsichtlich 
der Radiendifferenz R2 - Rl nach mit der MaBgabe 
auswahlbar sind, daB in der Montagestellung (I) ein 
vorgegebener Schlauch (19) mit einem AuBendurch- 
messer kleiner als R2 - Rl einlegbar ist. 

14. Peristaltische Schlauchpumpe nach einem der An- 
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das Rol- 
lenrad (1) und/oder der Andruckbiigel (3) hinsichtlich 
der Radiendifferenz R2 - Rl nach mit der MaBgabe 
auswahlbar sind, daB ein vorgegebener Schlauch (19) 
mit einer Wandungsstarkc von kleiner (R2 - Rl)/2 ein- 
setzbar ist. 
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